




3M™ Scotch-Weld™

Anaerobní lepidla 
pro vytváření plochých těsnění

Scotch-Weld anaerobní lepidla – Prostředky pro vytváření plochých těsnění

Výrobek Barva Viskozita
(mPa s)

Moment 
povolení závitu

(N m)
ISO 10964

Moment dalšího 
pootočení závitu

(N m) 
ISO 10964

Výplň mezery
(mm)

Typická doba 
upnutí
(min)

Provozní teplota 
od do 
(°C)

GM 10 Červeno-
oranžová

při 2,5 rpm 
250,000 – 600,000

při 20 rpm
40,000 – 80,000

– – 0,50 20 -50 až +200

GM 18 Červená při 2,5 rpm 
300,000 – 700,000

při 20 rpm
75,000 – 150,000

– – 0,50 35 -50 až +150

GM 74 Oranžová při 2,5 rpm 
50,000 – 100,000

při 20 rpm
20,000 – 40,000

– – 0,35 20 -50 až +150

Expirace: viz technický list
* Brookfi eld RVT, T vřeteno D

** Brookfi eld RVT, T vřeteno 6

Chemický základ anaerobních lepidel metakrylát ester

 GM 10
  Nízká až střední pevnost. Vysoká tepelná odolnost až do 200 °C. 

  Těsnění přírub čerpadel, spojek, bloků motorů a převodovek, obvykle vyrobených 
z téhož kovu.

 GM 18
  Střední pevnost. Flexibilní těsnění pro různorodé kovy. Nepatrně delší doba 

vytvrzování cca 35 minut. 
  Těsnění rozměrově stabilních přírubových spojů jako jsou kryty převodovek 

řízení.

 GM 74
  Nízká až střední pevnost. Flexibilní těsnění pro různorodé kovy. Krátká doba 

vytvrzování cca 20 minut. 
  Těsnění kovových a hliníkových přírub, které vyžadují snadnou demontáž při 

servisu.

*

*

*

*

**

**

Prostředky pro vytváření plochých těsnění
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Těsnící materiály 
pro hydraulické 
a pneumatické potrubí

3M™ Scotch-Weld™

 HP 42
  Střední pevnost a nízká viskozita. Anaerobní vysokotlaký tmel pro zajišťování 

a utěsňování jemných až středních závitů potrubí, zejména pro hydraulické 
a pneumatické potrubní systémy, až do průměru 15 mm.

  Těsnění jemných závitů kovových potrubních armatur.

 PS 65
  Nízká pevnost a vysoká viskozita. Tmely pro potrubní systémy s vysokou 

lubrikační schopností. Spojuje středně hrubé a hrubé kuželovité závity trubek 
s průměrem od 15 do 80 mm. Lubrikace usnadňuje demontáž a servis.

  Tmely pro potrubní systémy s vysokou lubrikací (současně s anti-korozním 
účinkem).

 Vynikající vyplnění mezer.

 PS 77
  Střední pevnost a vysoká viskozita. Spojuje a těsní středně hrubé a hrubé, 

rovné a kuželové závity potrubí s průměrem od 15 do 80 mm. Poskytuje rychlé 
nízkotlaké těsnění po 20 minutách.

  Dobré vyplnění mezer u součástek, které vyžadují rychlé vytvrzení během výroby 
nebo opravy.

Těsnící materiál pro hydrauliku Těsnící materiál pro pneumatické potrubí

Scotch-Weld anaerobní lepidla – Těsnící materiály pro hydraulické a pneumatické potrubí

Výrobek Barva Viskozita
mPa s

Moment 
povolení závitu

(N m)
ISO 10964

Moment dalšího 
pootočení závitu

(N m) 
ISO 10964

Výplň mezery
(mm)

Typická doba 
upnutí
(min)

Provozní teplota 
od do 
(°C)

Těsnící materiál pro hydrauliku

HP 42 Hnědá při 2,5 rpm 
400 – 600

13 10 0,20 15 -50 až +150

Těsnící materiál pro pneumatické potrubí

PS 65 Bílá při 2,5 rpm 
150,000 – 450,000

při 20 rpm
30,000 – 85,000

3,5 1,5 0,50 ≤ 120 -50 až +150

PS 77 Fluoreskující 
žlutá

při 2,5 rpm 
35,000 – 60,000

při 20 rpm
10,000 – 20,000

16 4,5 0,25 ≤ 15 -50 až +150

Expirace: viz technický list
* Brookfi eld LVF, vřeteno 2

** Brookfi eld RVT, T vřeteno D 
*** Brookfi eld RVT, T vřeteno 5

Chemický základ anaerobních lepidel metakrylát ester

*

**

**

***

***
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3M™ Scotch-Weld™

Anaerobní lepidla
pro spojování kovových válcových ploch

 RT 01
  Vysoká pevnost a nízká viskozita.

 Lepení ozubených kol a řemenic na hřídele.

 RT 20G
  Vysoká pevnost a vysoká viskozita. Vysoká tepelná odolnost až do 230 °C. 

Určeno pro zvýšení pevnosti volně připevněných nebo opotřebovaných dílů, kde 
je nutné vyplnit větší mezery.

  Vhodné pro lepení válcových součástí, kde je vyžadována vysoká pevnost spoje.

 RT 38
 Vysoká pevnost a střední viskozita.

  Trvalé zajištění ložisek.

 RT 41
  Střední pevnost a nízká viskozita. Středně vysoká pevnost umožňuje 

demontáž při výměně ložisek.
  Montáž ložisek na hřídele a do pouzder.

 RT 48
  Vysoká pevnost a střední viskozita.

  Připevnění rotorů a ozubených kol na hřídele.

Scotch-Weld anaerobní lepidla pro spojování kovových válcových ploch

Výrobek Barva Viskozita
(mPa s)

Moment odtržení/
Moment dalšího 

pootočení
(N m)

ISO 10964

Pevnost ve 
smyku
(MPa)
ISO 10123

Výplň 
mezery
(mm)

Typická doba 
upnutí
(min)

Provozní teplota 
od do
(°C)

RT 01 Zelená 100 – 150 36/35 12 – 26 0,20 15 -50 až +150

RT 20G Žlutá/zelená při 2,5 rpm 
10,000 – 30,000

při 20 rpm
5,000 – 10,000

35/32 11 – 28 0,40 15 -50 až +230

RT 38 Zelená 1,800 – 3,300 32/32 11 – 37 0,25 ≤ 15 -50 až +150

RT 41 Žlutá/hnědá 400 – 600 15/10 – 0,20 15 -50 až +150

RT 48 Zelená 400 – 800 29/28 20 – 33 0,20 10 -50 až +150

Expirace: viz technický list
* Brookfi eld RVT, vřeteno 4

Chemický základ anaerobních lepidel metakrylát ester

*

*

Lepidla pro spojování kovových válcových ploch
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1. Aplikace

Nová aplikace   Ano   Ne

 Lepení   Zalévání   Těsnění

Popis

Předchozí postup

2. Konečný produkt

3. Velikost lepeného povrchu 

Dékla x šířka/průměr

4. Materiály
Prosíme o přesný popis:
• měď (místo kovů)
• pevné PVC, PC atd. (místo plastů)

5. Namáhání

5.1 Provozní teplota v rozmezí od/do

 Střídavě     Stále

5.2 Mechanické zatížení
Tažné, smykové, povrchové, štěpné napětí, náraz, vibrace atd.

5.3 Chemický dopad
Voda, chemikálie, vliv na životní prostředí, atd.

6. Příprava povrchu

7. Zpracování

 Manuální   Automatické

 Čas zpracování (min/hod)              

 Natírání  Vstřikování  Jiné    

8. Objem

(Počet kusů/litr)           Měsíc/rok

 Jednorázově    Pravidelně

9. Další

Požadujete:

 Zavolat zpátky   Vzorek

 Technické informace   Návštěva po dohodě

Datum

Firma

Odvětví

Ulice

Poštovní směrovací číslo/město /čtvrť

Jméno

Oddělení

Telefon

Fax

e-mail

Formulář pro fax
zkopírovat – vyplnit – odfaxovat
Číslo faxu je uvedeno na zadní straně tohoto prospektu

Servis
Technický dotazník
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3M Česko spol. s. r. o.
Průmyslové pásky a lepidla

V Parku 2343/24
148 00
Tel.: 261 380 111
Fax: 261 380 110
www.3M.cz
3MCesko@mmm.com

3M and VHB jsou ochranné známky společnosti 3M.
© 3M 2010. Všechna práva vyhrazena.

Testování na místě

Abychom Vám pomohli najít ten pravý výrobek, který bude přesně vyhovovat vašim specifi kacím a pracovnímu prostředí, nabízíme možnost 
rozsáhlého testování na místě. Technici 3M navštíví Vaši fi rmu nebo výrobní závod (prakticky kdekoliv na světě), aby nejen zajistili, že si 
vyberete výrobek, který vyhovuje Vašim požadavkům, ale také aby  pomohli optimalizovat Váš pracovní proces správným použitím výrobku.

Důležité upozornění
Veškerá doporučení vztahující se k tomuto produktu vycházejí ze spolehlivých výsledků obecných testů provedených 3M, nicméně 
nezaručujeme jejich přesnost a úplnost ve vztahu k Vámi uvažovanému účelu použití 3M produktu. Prosím mějte na paměti, že v konkrétním 
případě může mnoho okolností ovlivnit vhodnost použití a účinnost 3M produktu. Odpovědnost týkající se tohoto 3M produktu se řídí 
podmínkami prodeje a platnými právními předpisy. S ohledem na množství ovlivňujících faktorů, z nichž některé Vám nemusí být známé a 
pod Vaší kontrolou, je důležité, abyste před použitím 3M produktu správně posoudili, zda je vhodný k Vámi uvažovanému účelu použití. Tyto 
výrobky jsou vyrobené v rámci systému 3M na kontrolu jakosti, registrovaného podle norem ISO 9002.


